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Stahlsorte vergleichbare Chemische 1setzung (Richtanalyse) Zugfestigkeit Rm in MPa (Anhaltswerte)
Werksmarke (neu) Werkstoff- Norm Werksmarke (alt Stahlsorte C|S [Mn|] P [ S | A [ Cr [ Mo ]| N | V maBgeblicher Warmebehandlungsdurchmesser in mm Harte
USA % | % | % % | % | % % | % % | % is 100 | >100-250 | >250-500 | >500 - 1000
Allgemeine Baustéhle weitere Allgemeine Baustahle auf Anfrage im normalgegliihten Zustand | "y
DIRO-S235... 1.0116 | EN10250-2| DIRO-St37-3 A515(55) |<0,17|<0,55= 1,40) 0,035 | <0,035 | 20,020 <0,30 | s008| <030 - 340-480 340-480 340-480 330-470 <145 HB
1.0145 | EN10025-2| DIRO-St44-3 A500 A; B; C |5 0,18|< 0,55|< 1,50| < 0,035 | <0,035 | 20,020 | <0,30 | <0,08 [0,30| - 340-470 320-460 320-450 310-440 <140 HB
. 1.0570 | EN 10250-2| DIRO-St52-3 1024; 1524 |<0,22|<0,55|< 1,60 0,035 | 0,035 | 20,020 | 50,30 | 0,08 $030| - 490-630 450-630 450-630 440-630 <187 HB
DIRO-E295 1.0050 | EN 10025-2| DIRO-St50-2 A235Gr.E | 0,35 0,25 0,65 | <0,045| <0,045| 20,020 - - B 470-610 440-610 440-610 440-610 <190 HB
DIRO-E335 1.0060 | EN10025-2| DIRO-St60-2 A235Gr.G | 0,45 | 0,25 | 0,65 [<0,045|<0,045 (20020 - - - 570-710" | 540-710* | 540-710* | 540-710* <211 HB
DIRO-E360 1.0070 | EN10025-2| DIRO-St70-2 0,60 | 0,25 | 0,75 | 0,045 | <0,045 | 20,020 - 670-830" | 640-830" | 640-830" | 640-830" <245 HB
Warmfeste / kaltzahe Stihle weitere Warmfeste / kaltzihe Stéhle auf Anfrage im normalgegl. / verg. Zustand s
DIRO-P250GH 1.0460 | EN10222-2| DIRO-C22.8 - 022 025|060 | <0025 <0015 20,015 <0,30| - - - 410-540 400-520 400-520 400-520 <200 HB
DIRO-P285... 1.0477 | EN10222-4 | DIRO-W/TSE285 A106  |s0.18|s0.40[s 140/ <0025 |=<0,015|20020|<030|<008|<030|<005| 370-510 370-510 370-510 370-510 <165 HB
DIRO-P355... 1.0565 | EN 10222-4 | DIRO-W/TSIE355 A299  |50,20]50,50|5 1,65| < 0,025 | <0,015 | 20,020 | <0,30| 0,08 |<0,30| <0,10| 470-630 470-630 470-630 470-630 <190 HB
DIRO-P420... 1.8932 | EN10222-4| DIRO-W/TSE420 A633  |<020]<060]<170[=0,025|=0,015[20020|=030]<010[=100]<020| 510-670 510-670 510-670 500-660 <205 HB
DIRO-P460... 1.8870 | EN10028-6 | DIRO-W/TSIE460 A633C |<0,18<0,50< 1,70| £ 0,020 | £ 0,010 | 20,020 | $0,50 | <0,50 | <1,00 | <0,08| 560-730 540-720 520-710 520-710 <210 HB
DIRO-P500... 1.8873 | EN 10028-6 | DIRO-W/TStE500 - <0,18|< 0,50 1,70| $ 0,020 | $0,010 | 20,020 | $1,00 | 0,70 | $1,50 | <0,08| 610-780 580-750 540-740 540-740 <230 HB
DIRO-11CrMo9-10 1.7383 | EN 10222-2| DIRO-10CrMo9-10 A182F22 | 0,10 | 0,35 | 0,50 | 0,025 | < 0,015 225 | 1,00 - 520-670" | 450-600" | 450-600" | 450-600" <235 HB
DIRO-13CrMo4-5 1.7335 | EN10222-2| DIRO-13CrMod-4 A182F 11 | 0,13 | 0,25 | 0,60 | <0,025 | <0,015 1,00 | 045 - | 440-590" | 440-590"* | 420-570" | 410-570"* <200 HB
DIRO-16M03 1.5415 | EN10222-2| DIRO-15Mo3 A204Gr.A | 0,16 | 0,25 | 0,65 | 0,025 0,015 0,30 - | 440-570 | 440-570 | 420-550"* | 400-530"* <190 HB
DIRO-21CrMoNiV4-7* 1.6981 DIRO-21CrMoNiV4-7
DIRO-24CtMo5 1.7258 | DIN 17240 | DIRO-24CrMo5 SAE 4130 | 0,24 | 0,25 | 0,65 [ <0,030 | 0,035 1,05 | 025 - 600-750"* | 600-750"* | 600-750** | 550-700 <212 HB
DIRO-26CrMo4-2 1.7219 | EN10216-4 | DIRO-26CrMo4 SAE 4130 | 0,26 | 0,25 | 0,65 | <0,025|<0,020| - 1,05 | 022 | - - 660740 | 580740 | 580740 | 580740 <212HB
DIRO-42CMo4TT - - DIRO-42CrMo4TT SAE 4140 | 0,42 | 0,25 | 0,85 | <0,015|<0,010| 0,030 | 1,00 | 0,25 | 045 | - | 9001100 | 750-950"" | 700-850"" | 600-750 <241 HB
DIRO-X22CrMoV12-1* | 1.4923 | EN 10269 | DIRO-X21CrMoNiV12-1 0,22 | 0,25 | 0,65 | 0,025 | <0,015 11,70 | 1,00 | 0,55 | 0,30 | 800-1000** | 750-950** | 700-900** | 650-850** <302 HB
Kohlenstoffstihle (Qualitdtsstahle) weitere Kohlenstoffsthle (Qualltatstahle) auf Anfrage  |im normalgegliihten Zustand**y "G
DIRO-C10 1.0301 | DIN17210 | DIRO-C10 SAE 1010 | 0,10 | 0,25 | 0,45 | < 0,045 | < 0,045 - - 330-480 320-470 310-460 300-450 <131 HB
DIRO-C15 1.0401 | DIN17210 | DIRO-C15 SAE 1015 | 0,15 | 0,25 | 0,45 [<0,045 <0045 | - - - - 360-510 350-500 340-490 330-480 <143 HB
DIRO-C22 1.0402 | EN10083-2| DIRO-C22 SAE1020 | 0,22 | 0,25 | 0,45 |<0,045|<0,045| - - - - 420-570 410-560 400-550 390-540 <165 HB
DIRO-C35 1.0501 | EN10083-2| DIRO-C35 SAE 1038 | 0,35 | 0,25 | 0,65 | <0,045 | <0,045| - E B B 500-670 490-660 480-650 470-640 <190 HB
DIRO-C45 1.0503 | EN10083-2| DIRO-C45 SAE 1045 | 0,45 | 0,25 | 0,65 [<0,045 <0045 | - - - - 590-760 580-750 570-740 560-730 <207 HB
DIRO-C55 1.0535 | EN 10083-2| DIRO-C55 SAE 1055 | 0,55 | 0,25 | 0,75 | 0,045 |<0,045| - - - - 620-800 610-790 600-780 590-770 <229 HB
DIRO-C60 1.0601 | EN10083-2| DIRO-C60 SAE 1060 | 0,60 | 0,25 | 0,75 [<0,045 |<0,045| - E - - 680-880 670-870 660-860 650-850 <241 HB
DIRO-C67 / C68 1.0603 | DIRO-Std. | DIRO-C67 SAE 1070 | 0,67 | 0,30 | 0,75 | <0,035 | < 0,035 - 710-910 700-900 690-890 680-880 <255 HB
Kohlenstoffstihle (Edelstéhle) weitere Kohlenstoffstdhle (Edelstéhle) auf Anfrage  |im vergiiteten Zustand*** i
DIRO-C10E 11121 | EN 10084 | DIRO-Ck10 SAE1010 | 0,10 | 0,25 | 0,45 |<0,035|<0,035| - - - - 350-500 340-490 330-480 320-470 <131 HB
DIRO-C15E 11141 | EN10084 | DIRO-CK15 SAE 1015 | 0,15 | 0,25 | 0,45 [<0,035 [<0,035| - - - - 380-530 370-520 360-510 350-500 <143 HB
DIRO-C22E 1.1151 | EN 10083-1| DIRO-Ck22 SAE 1020 | 0,22 | 0,25 | 0,45 |<0,035|<0,035| - - - - 440-590 420-570 410-560 400-550 <165 HB
DIRO-C35E 1181 | EN10083-1| DIRO-Ck35 SAE 1038 | 0,35 | 0,25 | 0,65 |<0,035|<0,035| - E - - 520-690 500-670 490-660 480-650 <190 HB
DIRO-C45E 11191 | EN10083-1| DIRO-Ck45 SAE 1045 | 0,45 | 0,25 | 0,65 [<0,035<0,035| - - - - 620-790" | 600-770"* | 590-760"* | 580-750* <207 HB
DIRO-C55E 1.1203 | EN 10083-1| DIRO-CK55 SAE 1055 | 0,55 | 0,25 | 0,75 |<0,035|<0,035| - - - - 650-830" | 640-820" | 620-800" | 610-790* <229 HB
DIRO-C60E 11221 | EN 10083-1| DIRO-Ck60 SAE 1060 | 0,60 | 0,25 | 0,75 | <0,035 | < 0,035 - 720-920 | 700-900 | 690-890" | 680-880° <241 HB
Vergiitungsstahle, legiert weitere legierte Vergutungsstéihle auf Anfrage im vergiiteten Zustand g
DIRO-20Mn5 11133 | EN10250-2| DIRO-20Mn5 SAE 1518 | 0,20 | 0,30 | 1,30 | <0,035 | <0,035 | 20,020 | s0,40| <010 |<040| - 520-670 510-660 500-650 490-640 <200 HB
DIRO-28Mn6 / 30Mn5 1.1170 | EN 10083-1| DIRO-30Mn5 SAE 1536 | 0,28 | 0,30 | 1,45 | <0,035 | <0,035 <0,40|<010|<040|<005 650-800 600-750 600-750 500-650 <212HB
DIRO-34Cr4 1.7033 | EN 10083-1| DIRO-34Cr4 SAE5132 | 0,34 | 0,25 | 0,75 | 0,035 | <0,035 105 | - - 700-850 600-750 550-700 500-650 <223 HB
DIRO-37Cr4 1.7034 | EN10083-1| DIRO-37Cr4 SAE5135 | 0,37 [ 0,25 | 0,75 [ <0,035 [ < 0,035 105 | - - 750-900 650-800 600-850 550-700 <235 HB
DIRO-41Cr4 1.7035 | EN 10083-1| DIRO-41Cr4 SAE 5140 | 0,41 | 0,25 | 0,65 | <0,035 | <0,035 1,05 | - - 800-950 750-900 700-850 600-750 <241 HB
DIRO-25CrMo4 1.7218 | EN10083-1| DIRO-25CrMo4 SAE 4130 | 0,25 | 0,25 | 0,65 | <0,035 | <0,035 1,05 | 0,25 - 700-850" | 630-780"" | 600-750" | 500-650° <212HB
DIRO-34CtMo4 1.7220 | EN10083-1| DIRO-34CrMod4 SAE 4135 | 0,34 | 0,25 | 0,65 [ <0,035 [ 0,035 1,05 | 0,25 - 800-950"* | 700-850"* | 650-800"* | 550-700* <223 HB
DIRO-42CrMo4 1.7225 | EN10083-1| DIRO-42CrMod SAE 4140 | 0,42 | 0,25 | 0,65 [ <0,035 [ 0,035 1,05 | 0,25 - | 900-1100** | 750-950** | 700-850** | 600-750** <241 HB
DIRO-50CtMo4 1.7228 | EN10083-1| DIRO-50CrMod4 SAE 4150 | 0,50 | 0,25 | 0,65 | <0,035 | <0,035 1,05 | 025 - | 900-1100"" | 800-950"* | 750-900"* | 650-800"* <248 HB
DIRO-58CrMo4* SEL 11 DIRO 58CrMo4 0,58 | 0,25 | 0,65 | <0,035 | <0,035 1,05 | 025 - | 950-1150** | 900-1100** | 850-1000** | 800-950** <248 HB
DIRO-58CrMoV4* - E DIRO-CV58Z E 0,58 | 0,25 0,90 | 0,020 | <0,020 110 | 025 0,15 | 1000-1200" | 950-1150" | 900-1100"" | 850-1000* <248 HB
DIRO-51CrV4 1.8159 | EN10083-1| DIRO-50CIV4 SAE 6145 | 0,51 | 0,25 | 0,90 [<0,035 [ <0,035 105 | - 0,18 | 900-1100** | 800-950** | 750-900** | 650-800** <248 HB
DIRO-58CrV4* 1,8161 | SEL 11 DIRO-58CrV4 0,58 | 0,25 0,90 | 0,035 <0,035 1,05 | - - | 015 | 950-1150" | 900-1100** | 850-1000** | 800-950"* <248 HB
DIRO-30CrMoV9 1.7707 | EN10250-3| DIRO-30CrMoV9 0,30 | 0,25 | 0,55 | 0,035 | <0,035 2,50 | 0,20 [<0,60| 0,15 | 1100-1300" | 900-1100** | 800-950"* | 750-900°* <248 HB
DIRO-32CrMo12 1.7361 | EN10250-3| DIRO-32CrMo12 - 0,32 0,25 0,55 | 0,035 <0,035 3,00 | 040 |<060| - | 1100-1300" | 900-1100* | 850-1000** | 700-850* <248 HB
DIRO-34CrNiMo6 1.6582 | EN10083-1| DIRO-34CrNiMo6 SAE 4340 | 0,34 | 0,25 | 0,65 | <0,035 | <0,035 150 | 0,23 | 150 | - | 1000-1200* | 800-950~ | 750-900 | 700-850" <248 HB
DIRO-30CrNiMog 1.6580 | EN 10083-1| DIRO-30CrNiMo8 0,30 | 0,25 | 045 | 0,035 <0,035 2,00 | 040 | 2,00 | - | 1100-1300* | 900-1100** | 850-1000* | 800-950** <248 HB
DIRO-35520° 1.0726 | EN10087 | DIRO-35520 0,35 0,25 | 0,90 | <0,060| 0,200 E - - - 520-720" | 500-700" | 490-690" | 480-680" <195 HB
DIRO-M38MnSi4* - - DIRO-M38MnSi4 0,38 | 0,80 | 1,10 | 0,045 0,090 - - - 750-900" | 700-850"* | 650-800"* | 600-750* <225 HB
Nitrierstihle weitere Nitrierstihle auf Anfrage im vergiiteten Zustand i
DIRO-15CtMoV5-9* 1.8521 | DIN17211 | DIRO-14CrMoV6-9 0,15 0,15 | 0,90 | 0,025 | <0,030 1,35 | 0,90 0,25 | 900-1100"* | 850-1050** | 800-950"* | 700-850"* <248 HB
DIRO-31CrMo12 1.8515 | EN 10085 | DIRO-31CrMo 12 031|025 | 0,55 | 0,025 <0,035 3,05 | 0,40 - | 980-1180** | 880-1080** | 800-950** | 750-900** <248 HB
DIRO-31CrMoV9 1.8519 | EN 10085 | DIRO-31CrMoVg 031 0,25 0,550,025 0,035 - 250 | 020 | - | 015 | 1000-1200"* | 850-1050* | 800-950"* | 750-900** <248 HB
DIRO-34CrAINi7 1.8550 | EN 10085 | DIRO-34CrAINi7 0,34 0,25 0,55 | <0,025| <0,035| 1,00 | 1,65 | 0,20 | 1,00 | - | 850-1050" | 800-1000* | 750-900 | 700-850"* <248 HB
DIRO-32CrMoV12-10* | 1.7765 | SEL 11 DIRO-32CrMoV12-10 0,32 | 0,25 0,50 | 0,025 <0,010 3,00 | 1,00 0,30 | 1000-1200** | 900-1100** | 850-1050** | 800-1000** <285 HB
Stihle fiir Flamm- und Induktionshirten wietere Stahle fiir F- und |-Harten auf Anfrage im vergiiteten Zustand*** i r
DIRO-Cf 35 11183 | DIN17212 | DIRO-Cf 35 SAE1038 | 0,35 | 0,25 | 0,65 | <0,025|<0,035 - - - 520-690 500-670 490-660 480-650 251 HRC
DIRO-Cf 45 11193 | DIN17212 | DIRO-Cf 45 SAE 1045 | 0,45 [ 0,25 | 0,65 [<0,025[<0,035| - - - - 620-790"* | 600-770** | 590-760** | 580-750* 255 HRC
DIRO-Cf 53 11213 | DIN17212 | DIRO-Cf 53 SAE 1085 | 0,53 | 0,25 | 0,55 [<0,025 <0035 | - - - - 640-820" | 630-810" | 610-790" | 600-780 257 HRC
DIRO-Cf 70 1.1249 | DIN 17212 | DIRO-Cf70 SAE1070 | 0,70 | 0,25 | 0,70 |<0,025|<0,035| - - - - 750-950 | 730-930* | 710-910** | 700-900** 260 HRC
DIRO-41CrMo4 1.7223 | DIN17212 | DIRO-41CrMo4 SAE 4140 | 0,41 | 0,25 | 0,65 | <0,025 | <0,035 105 | 025 ~ | 880-1080" | 740-880" | 700-850" | 600-750"" 254 HRC
DIRO-49CrMo4 1.7238 | DIN 17212 | DIRO-49CrMo4 SAE 4150 | 0,49 | 0,25 | 0,65 | <0,025 | < 0,035 1,05 | 0,25 - | 880-1080** | 780-930** | 750-900"* | 650-800** = 56 HRC
Wilzlagerstihle weitere Walzlagerstahle auf Anfrage im vergiiteten Zustand " pane
DIRO-100Cr6 1.3505 | ISO 683-17 | DIRO-100Cr6 SAE 52100 | 1,00 | 0,25 | 0,35 | <0,025| <0,015 1,50 [<010| - [<005| 1000-1200* | 900-1100** | 800-1000** | 700- 900** <207 HB
DIRO-100CrMn6 1.3520 | DIN17230 | DIRO-100CrMn6 A485Gr2 | 1,00 | 0,60 | 1,10 | $0,030 | $0,025| - 1,50 |<0,10|<0,30 | 0,05 1100-1300*" | 1000-1200** | 900-1100"* | 800-1000"* | <217 HB
DIRO-100CrMnMo8 1.3539 | DIN 17230 | DIRO-100CrMnMo8 1,00 | 0,50 | 0,95 | $0,025|$0,015| 50,050 | 1,90 | 055 | - - | 1200-1400** | 1100-1300** | 1000-1200** | 900-1100** <230 HB
DIRO-18NiCrMo14-6* 1.3533 | DIN17230 | DIRO-17NiCrMot4 0,17 0,25 | 0,55 | 0,035 | <0,035 145 | 020 | 350 | - | 900-1100" | 850-1050" | 800-1000" | 750-950" <241 HB
Werkzeugsstihle weitere Werkzeugstihle auf Anfrage im vergiiteten Zustand i
DIRO-28NiCrMoV10* 1.2740 | SEW 250-69 DIRO-28NiCrMoV10 0,28 050 | 0,30 | 0,035 | <0,035 0,70 | 0,60 | 2,50 | 0,30 | 1000-1200"* | 900-1100" | 800-1000" | 700-900* <240 HB
DIRO-56NICMoV7 1.2714 | DIN17350 | DIRO-56NICrMoV7 0,56 | 0,30 | 0,70 | 0,035 | <0,035 1,10 | 050 | 1,70 | 0,10 | 1200-1400** | 1100-1300** | 1000-1200** | 900-1100** <250 HB
DIRO-X37CrMoV/5-1* 1.2343 | DIN17350 | DIRO-X38CrMoV5-1 0,37 | 1,00 | 0,40 | 0,020 | £0,020 500 | 1,20 | - | 0,35 | 1000-1200" | 900-1100* | 800-1000" | 700-900* <285 HB
DIRO-X38CrMo16* 1.2316 | DIN 17350 | DIRO-X36CrMo17 0,36 | 0,30 | 0,70 | <0,030 | <0,015 16,00 | 1,10 |<1,00| - | 900-1100** | 850-1050** | 800-1000** | 750-950** <285 HB
Nichtrostende Stihle weltere nichtrostende Stahle auf Anfrage im vergiiteten Zustand " pane
DIRO-X12Cr16* ‘ - ‘ - ‘ DIRO-X12Cr16 0,14 ‘ 0,30 ‘ 0,70 | <0,035 | <0,030 16,00 | - ‘ ‘ - 700-900* | 650-850** | 600-800"* | 550-750"* <220 HB
DIRO-X46Cr13* 1.4034 | EN10088-3| DIRO-X46Cr13 0,46 | 0,30 | 0,90 | 0,045 <0,045 13,00 - - | 800-1000 | 800-1000* | 700900 | 650800 <225 HB
Stahlsorte vergleichbare Chemische 1setzung (Richtanalyse) igkeit (im art. Zustand) Rm in MPa Brinell-Harte im Zustand
Werksmarke (neu) Werkstoff- Norm Werksmarke (alt) SlaS\Ssl(\)rle C | Si | Mn | P | S | Al | Cr ‘ Mo | Ni ‘ Y maBgebl. Warmebehandlungs-@ einer Probe +TH +FP
Nr. % | % | % | % % | % % | % | % | % | ©@16mm | ©30mm | @63mm (BF) (BG)
Legierte Einsatzstihle weitere Einsatzstéhle auf Anfrage im blindgehdrteten Zustand | Jiieenme | Sooinstoe.
DIRO-16MnCr5 ‘ 1.7131 ‘ EN 10084 ‘ DIRO-16MnCr5 SAE5115 | 0,16 ‘ 0,25 | 1,15 | < 0,035 ‘ <0,035 ‘ - ‘ 0,95 ‘ - ‘ ‘ - 880-1180 ‘ 780-1080 ‘ 640-930 156-207** 140-187
DIRO-20MnCr5 1.7147 | EN 10084 | DIRO-20MnCr5 SAE5120 | 0,20 | 0,25 | 1,25 | <0,035 | <0,035 115 | - - - | 10801370 | 980-1270 | 780-1080 | 170-217** 152-201
DIRO-17CrNi6-6 15919 | DIN17210 | DIRO-15CrNi6 SAE 3215 | 0,15 | 0,25 | 0,50 | 0,035 | < 0,035 155 | - | 155 | - 960-1270 | 880-1180 ‘ 780-1080 | 170-217" 152201
DIRO-18CrNiMo7-6 1.6587 | EN 10084 | DIRO-17CrNiMo6 - 0,18 0,25 | 0,70 | 0,035 | <0,035 165 | 030 | 155 | - | 1200-1450 | 1100-1350 | 1000-1300 | 179-229** 159-207
DIRO-15NiCr13* 15752 | EN 10084 | DIRO-14NiCri4 SAE3310 | 0,14 | 0,25 | 0,40 | <0,035 | < 0,035 075 | - |30 | - Mech. Eigenschaften im blindgeharteten Zustand etc. siehe Werkstoffdatenblatt
* Lieferbar auf Anfrage.
** Die Vergitt kann - 1 Grenzen - hoher oder niedriger gewahlt werden. Dies ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

*** C- und Cf-Stahle kdnnen wahlweise normalgegliiht oder vergiitet geliefert werden.



